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PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Z podtoza, na kidre ma byd naktadany MAXEPCX MORTER nalezy usungd wszelkie substancje mogace
mieé wplyw na przyczepnost powtoki do podioza (oleje, smary, powtoki malarskie). Przy bardzo duzym
zniszczeniu posadzek nalezy przeprowadzic frezowanie.
Podicze, na ktdre ma byc nakiadany MAXEPOX IMORTER powinno posiadac wytrzymatosc betonu klasy
B-25, a préba pull-off powinna wynosié 1,5 MPa.
Podioza betonowe powinno byc suche {(wilgotnosc=4%). Aby zapswnic wdasciwg reakcje komponentow
minimalna temperatura podioza nie moze byc nizsza niz 10st C, a wilgotnosc wzgledna musi by mnigjsza niz 80%.
MIESZANIE
Komponenty epoksydowe, ktdre tworzg zywice wigzacg produktu MAXEPOX MORTER =3 dostarczane w kompletach przygotowanych wagowo, do kidrych dodzje sig
odpowiednie kruszywo.
Utwardzacz, komponent B, jest wiswany do Zywicy, komponentu & Aby zapewnic odpowisdnia reakcje obu komponentdw konieczniz nalezy wlac calq zawarlosc
kompenentu B.
Substancie, ktéra tworzy lepiszcze systemu mozna mieszad recznie lub uZywajac wolnoobrotowe] wiertark, az do uzyskania substanci jednorodnej w wyoladzie |
kolorze. Kiedy komponenty s3 ju? dobrze wymieszane dodad kruszywo i powldmie wymieszacd
Proporcja spowa do kruszywa waha sie pomiedzy 1:5a 1 1 6.
Zaleca sie aby kruszywo wynosito 0.2 — 1.2mm .
APLIKACJA MATERIALU
Do gruntowanie poctoza nalezy stosowaé produkt MAXPRIMER, zuzycie primera okolo 0.2 ko/m2.
Warstwa zaprawy lub powfoki, systemu MAXEFOX MORTER, moze byé natozona 30 minut po aplikacji primera, po wyparowaniu rozpuszcezalnika, lub mozna jg naktadad
nastepnego dnia, nie poznig] jednzk niZ po uptywie 24 h.
Mozna takze do gruntowania podioZza uzywad produkiu pozbawionego rozpuszczalnika MAKEPOX PRIMER, zuzycie 0,25 ko/m2, zgodnie z karta techniczng tego
materiztu
MAKEADANIE MAXEPOX MORTER JAKO ZAPRAWE
Material nakiada sie za pomocg kielni na cata zagruntowang powierzchnie
Szacunkowe zuzycie na 1 mzZ o grubosci 5 mm wynosi okodo 10,5 kg zaprawy.
Ma pochylniach lub powierzchniach ze znacznym spadkiem, gdzie zaprawa z MAXEPOX - u MORTER moze opadac |, nalezy zastosowat specjalny dodatek, ktdry
podnosi liksotropig mieszaning | pozwala na naktadanie w tych warunkach. Aby poprawic wodoszozelnosc i antypylowe wiasciwosci, zaleca sie wykonczenie wyprawy
przez natozene povdoki wierzchnig). Mozna jg naktadac matenatem rodzimym: MAXEPCX MORTER. W przypadku wymagania od wyprawy odpomosci na
promieniowanie UV powloke wierzchnig nalezy wykonad z materiaiu MAXURETHAME TOP, lub MAXURETHAMNE 2 C zabezpieczajacego wozesnigisze warstwy przed
promieniowanierm LIV
Zuzycie matenatu na powtoke wierzchnig waha sie od 0,1 do 0,2 kg/m2, zgodnie z kartami technicznymi tych produkiow.
NAKEADANIE MAXEPOX MORTER JAKC POWLOKI WIELOWARSTWOWEJ POSYPANEJ PIASKIEM.
To rozwigzanie pozwala na bardzo fatwe natozenie powtoki epoksydows] o grubosci 1-2 mm .
Ma powierzchnie zagruntowang primerem naklada sie warstwe epoksydowg MAXEPOX MORTER bez dodathu kruszywa o przyblizonym zuzyciu 0.5 kg/m2.
Zaraz po lej aplikac], gdy powioka jest jeszoze mokra powierzchnig nalezy posypac piaskiem az do je| catkowitego pokrycia
Po 24 n kruszywo, ktore ni2 zwigzato sie 2 zywicg powinno byt usuniete przez zmiatanie. Mastepnie powierzchniz nalezy wygladzic mechanicznie papierem sciernym i
odkurzyé.
Jako warstwe wierzchniag naktada sie MAXEPOX MORTER za pomocg watka. Przyblizone zuzycie 0.3 - 0,5 kg/m2. Wszystkie narzedzia oraz powstade plamy nalezy
oczyscic produkiem MAXEPOX SOLVENT.
Powierzchnie zabezpieczone MAXEPOX MORTER mogg byé oddane do uzytku po ughywie minimum 3 dni przy temp. 20st C.
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